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Burnish

1.  Remove any dust and debris from the surface
using cleaning putty or another preferred
method.

2. Remove the replica tape from the release paper.

3. Place the replica tape on the surface and apply
pressure around the foam to adhere it.

4a. Press the ball of the Testex High Accuracy
Burnishing Tool against the replica foam, with
enough pressure so that the flat base rests on
the replica tape.

4b. Hold the Classic Burnishing Tool and apply
consistent pressure with the ball end, being
careful not to apply too much force.

5. Use a variety of linear and circular motions to
compress the replica foam, until the entire
replica foam area has a consistent grey pattern.
This can take 10-60 seconds, depending on the
profile height.

6. Remove the replica tape from the surface.

7. Inspect the replica foam to ensure no dust or
debris is present.

Testex Digital Micrometer

8a. Clean the anvils and zero the instrument, if
necessary.

9a. Select the correct grade of replica tape from the
menu and ensure that the Hc icon is displayed.

10a. Measure the replica tape by pressing the lever,
inserting the replica tape, and releasing the lever.

Testex Analog Micrometer

8h. Clean the anvils and set the dial to 8 mils or 150
microns.

9h. Measure the replica tape by pressing the lever,
inserting the replica tape, and releasing the lever.
10b. Read the number on the dial, and use the

conversion table in this Quick Guide to calculate
the correct measurement.




( Testex Guia rapida )

Pulido

1. Eliminar el polvo y los restos de la superficie con una
masilla de limpieza u otro método de preferencia.

2. Retirar la cinta de réplica del papel protector.

3. Colocar la cinta de réplica sobre la superficie y aplicar
presion alrededor de la espuma para que se adhiera.

4a. Presionar la esfera de la herramienta de pulido de alta
precision Testex contra la espuma de réplica
ejerciendo la presion necesaria para que la base plana
descanse sobre la cinta de réplica.

—_— 0 —_—

4b. Sujetar la herramienta de pulido clasica y aplicar una
presion constante con la punta en forma de bola. Evite
aplicar demasiada fuerza.

5. Utilizar una variedad de movimientos lineales y
circulares para comprimir la espuma de réplica, hasta
obtener un patrdn gris uniforme en toda la zona de la
espuma de réplica. Este proceso puede durar entre 10
y 60 segundos, segun la altura del perfil.

6.  Retirar la cinta de réplica de la superficie.

7.  Inspeccione la espuma de réplica para garantizar que
no tenga polvo ni restos.

Micrometro Digital Testex

8a. Limpiar los yunques y poner a cero el instrumento si es
necesario.

9a. Seleccionar la calidad correcta de la cinta de réplica en
el ment y comprobar de que el icono H. aparece.

10a. Medir la cinta de réplica presionando la palanca,
insertando la cinta de réplica y soltando la palanca.

Micrometro Analdgico Testex

8b. Limpiar los yunques y ajustar el dial a 8 mils 0 150
micrones.

9b. Medir la cinta de réplica presionando la palanca,
insertando la cinta de réplica y soltando la palanca.

10b. Para calcular la medida correcta, leer el nimero que se
indica en el dial y utilizar la tabla de conversion de esta
guia rapida.

( Testex Kurzanleitung)

Andriicken / Reiben

1. Staub und Ablagerungen mit Reinigungskitt oder einer
anderen bevorzugten Methode von der Oberflache
entfernen.

2. Das Replicaband vom Tragerpapier entfernen.

3. Das Replicaband auf die Oberflache legen und um den
Schaumstoff herum andriicken, um es festzukleben.

4a. Driicken Sie die Kugel des hochprazisen
Anpresswerkzeugs von Testex mit ausreichendem
Druck gegen den Abdruckschaumstoff, so dass der
flache Sockel auf dem Replicaband ruht.

— oder—

4b. Halten Sie das klassische Anpresswerkzeug (Stab) fest
und iiben Sie bestindigen Druck auf das Kugelende
aus. Achten Sie darauf, nicht zu viel Kraft anzuwenden.

5.  Komprimieren Sie den Abdruckschaumstoff mit

~N

linearen und kreisférmigen Bewegungen, bis der
gesamte Abdruckschaumstoffbereich ein besténdiges
graues Muster aufweist. Dies kann je nach Profilhdhe
10-60 Sekunden dauern.

Entfernen Sie das Replicaband von der Oberflache.
Untersuchen Sie den Abdruckschaumstoff, um
sicherzustellen, dass kein Staub und keine
Ablagerungen vorhanden sind.

Digitales Mikrometer von Testex

8a.

9a.

10a.

Reinigen Sie die Ambosse und stellen Sie das Gerat auf
null, falls notig.

Wabhlen Sie den richtigen Replicabandtyp im Meni aus
und stellen Sie sicher, dass das H.-Symbol angezeigt
wird.

Messen Sie das Replicaband, indem Sie den Hebel
driicken, das Replicaband einfiigen und den Hebel
anschlieBend wieder loslassen.

Analoges Mikrometer von Testex

8h.

9h.

10b.

Reinigen Sie die Ambosse und stellen Sie den
Wahlschalter auf 8 mils oder 150 Mikron / ym.
Messen Sie das Replicaband, indem Sie den Hebel
driicken, das Replicaband einfiigen und den Hebel
loslassen.

Lesen Sie den Wert von der Skala ab und verwenden
Sie die Umrechnungstabelle in dieser Schnellanleitung,
um den richtigen Messwert zu berechnen.

(

Testex’ Guide rapide )

Brunissage

1.

4a.

4b.

6.
7.

Eliminer la poussiére et les débris de la surface a I'aide
d'un mastic de nettoyage ou d'une autre méthode
préférée.

Retirer le papier de protection de la bande de réplique
(Press-0-Film Testex).

Placer la bande de réplique adhésive sur la surface et
excercer une pression autour de la mousse pour la
faire adhérer.

Appuyer la bille de I'outil de brunissage haute précision
Testex contre la réplique en mousse, avec
suffisamment de pression pour que la platine de I'outil
repose sur la bande de réplique.

Maintenir I'outil de brunissage classique et appliquer
une pression constante avec |'extrémité sphérique, en
prenant soin de ne pas appliquer trop de force.
Réaliser différents mouvements linéaires et circulaires
pour comprimer la réplique en mousse, jusqu'a ce que
toute la zone de réplique présente un motif gris
cohérent. Cela peut prendre 10 a 60 secondes, selon la
hauteur du profil.

Retirer la bande de réplique de la surface.

Inspecter la réplique en mousse pour s'assurer
qu'aucune poussiére ou débris n'est présent.

Micrométre numérique Testex

8a.

9a.

Nettoyer les broches de mesure et mettre I'instrument
a zéro, le cas échéant.

Sélectionner le type de ruban Press-0-Film Testex
utilisé dans le menu et s'assurer que I'icone He est
affichée.



10a. Mesurer la bande de réplique en appuyant sur le
levier, en insérant la bande et en relachant le levier.

Micrométre numérique Testex

8b. Nettoyer les broches de mesure et régler le cadran sur
8 mils ou 150 microns.

9h. Mesurer la bande de réplique en appuyant sur le
levier, en insérant la bande et en relachant le levier.

10b. Lire la valeur sur le cadran et utiliser le tableau de
conversion de ce guide rapide pour calculer la mesure

correcte.
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Analog Micrometer Conversion Table
Not required for the Testex Digital Micrometer

Tabla de Conversion de Micrometro Analogico BT 0 R &K
Tableau de Conversion de Micrométre Analogique ol Z nlo|z 205 fHEt &
Umrechnungstabelle fiir Analoges Mikrometer GBI R Sk ss Jous
X-Coarse Grade Coarse Grade
Reading' Mils | Result? Mils | Reading’ um | Result? pm Reading' Mils | Result? Mils | Reading’ um | Result? pm
1.9 15 50 40 0.9 0.8 21 20
2.0 1.6 53 44 1.0 1.0 25 25
2.1 1.8 55 47 11 11 28 29
22 1.9 58 51 1.2 1.3 30 32
23 2.0 60 54 1.3 1.4 33 36
24 22 63 57 1.4 1.6 35 39
25 23 65 60 1.5 1.7 38 43
2.6 24 68 64 1.6 1.8 40 45
2.7 2.6 70 67 1.7 2.0 43 50
2.8 2.7 73 n
3.0 3.0 78 78 Reading' Mils | Result? Mils | Reading’ pm | Result? um
3.1 3.1 80 81 4.2 4.0 105 100
3.2 3.2 83 85 43 4.2 108 105
33 34 85 87 4.4 43 10 107
34 35 88 89 45 4.5 13 12
35 3.6 90 94 4.6 4.6 115 114
36 3.8 93 98 47 4.7 18 118
37 3.9 95 101 48 4.9 120 121
38 4.1 98 105 4.9 5.0 123 125
39 4.2 100 108 5.0 5.1 125 128
4.0 4.3 103 112 5.1 5.3 128 132
4.1 45 105 115 5.2 5.4 130 134
5.3 5.5 133 139
5.4 5.7 135 141
5.5 5.8 138 145
5.6 6.0 140 150
Leyenda * Légende « Legende » B « 82| « ooy
' Lectura 2 Resultado Corregido doocal) dowsill ? 36,3 !
' Lecture 2 Résultat Corrigé TEYE cu™dE A
L " Messwert 2 Korrigiertes Ergebnis TR ZIBEER )
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